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VORSTELLUNG STELTER
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KEY FACTS
Zahnradfertigung seit Vo
1950 in Beckeln/Niedersachsen Da:
Automotive, Wind/Bahn, Industrie %j
~ EUR 90 Mio Umsatz @7

&

~ 420 Mitarbeiter, mehr als 300 Maschinen,
hoher Automatisierungsgrad (>90%)

33.000 m2 Produktionsflache @
CO,

DIN EN ISO 14001, DIN EN I1SO 50001,
IATF 16949

21,5 GWh p.a. (97 % Stromanteil)

16 % aus Eigenerzeugung mit Leichtbau
PV Modulen (3,8 MWp)

~ 80% der Abfalle werden bereits recycelt
(Gesamt: 4.532 Tonnen Abfall)

SCOPE1 SCOPE 2 SCOPE 3 TOTAL
|

22423  nmmmmfl 9429,69 W s 9.653,92
tCO.e tCOe kA
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AuRendurchmesser: 8 -1.600 mm, Modul: 0.5 - 44 >1.300 unterschiedliche Produkte

b lﬂ-lmnm.(
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rexroth
DAIMLER TRUCK %@AP&Q asoschcompany  SIEMENS FLENDER
o SCHAEFFLER e e
Mercedes-Benz iWis @ EULLERN §m \0) winergy
wir bewegen die welt zl""s
STELLANTIS ThyssenKrupp @ |NN|]M|]T|US cAT STADLER
' nnmmmﬁ Rexroth
SCHAEFFLER \.\ G I_enze Bosch Group
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16,5 % Frauenquote
38 Nationalitaten
Ausbildungscenter ,TAFF*

L/ LUFTGESLASE
y

Integriertes nachhaltiges Supply
Chain Management

Warme- und
Kaltenetz (intern +

Integriertes
Nachhaltigkeitsmanagement mit

Zielvorgaben .
Smart Integration

und Steuerung von
Energieerzeugern

(intern + extern) und
o Pufferspeichern
ET Nachhaltiges
ol (LI Projektmanagement
= —>+8—7I SRR
— .8 —
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UBERSICHT ABFALLE
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GesamtabfalllUbersicht 2024 [t]

Sonderabfall
13%

Schrottabfalle Rest
0%

Nicht-Sonderabfall

191,63 4%

Schrott und
Briketts

337,16
8%

3413,95 Stahlspane
75%

= 4.532 Tonnen

h
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Zusammensetzung Sonderabfall 2024 [t]

31,48
28,53 Sauren / Basen
6%
30,20
Altol
5%
35,70
6lhaltige Abfalle
6%

447,06

= 573 Tonnen
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Zielsetzung

Sondermtill
(gesamt)

573 Tonnen

Sondermdill
(gesamt)

143 Tonnen

Emulsion + Emulsion +

Sauren + Sauren +
Basen Basen

480 Tonnen 48 Tonnen

(84 % der (8,5%
Sonderabfalle) Restkonzentrat)

11
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Beispiele
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1 Kubikmeter Wasser entspricht
1.000 Litern.

Mit 1 Kubikmeter Wasser konnen wir

’ 22 Waschmaschinen waschen

| 0O  Topfe spaghetti kochen Maogliche Ersparnis von 430 Tonnen/Jahr

. 1.000 MmaRBkriige mit Wasser befiillen
- 2.500 mal zihne putzen

(Y] - L,000 malTopfpflanzen gieRen
_ 5.555 Tassen Kaffee kochen

1 Tonne ~ 1.000 Liter ~1 m3

=g-¥ \JC:

1 m3 x 430 Tonnen/Jahr = 430 m3

N\

=> 3.583 Badewannen

AAAAIEAEIIAIAAA A A AN

N

Nt

#unserwasser © Verband kommunaler Unternehmen (VKU)
////////////////////////////////////////////////////////////d

\
\
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Zusammensetzung Sonderabfall 2024 [t]

28,53

31,48

28,53
30,20

35,70

= Emulsion 3,15
Olhaltige Abfélle

Altol

= Sauren / Basen

Rest

30,20

35,70

143 Tonnen

573 Tonnen

Nach Prozessoptimierung

A
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Abgeschlossene Projekte

Brikettieren

Olrtickgewinnung
von 2.500 | /
Woche

) 350 t seit 12/2019

~100t/p.a.
Sondermdull i.H.v.
30.000€ / p.a.

ROI < 5 Jahre

14

Bauteilbeschadi
gungen reduziert

Handlingsfehler
reduziert

,Olauslauf*

reduziert

- Ergonomie
verbessert

> Weniger
Ausschuss !
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FUNKTIONSWEISE VERDAMPFER
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Verfahrensschema und Platzbedarf

(TSR
N A
|
e
Eers
F k| —
e | | g
- T a-r'rr = ‘ 1= =T
oonceEnTate n Z 7 % nit“
Yorlagebehalter Pumpstation CO 350  Filterstation 350 Beutelfilter ET Verdampfer IBC Befilllstation Fremddlabscheider TB 250 Vorlagebehalter
B 20.00 P 25.00 F30.00 F 40.00 ET 50 B 60.00 F 70.00 B 20.00
im® W 50.00 im
P15.00
@ Pumpstation T100
Tor

B10.00
Aulentank Vorlage

J .
F30.00 %&'mﬂ

Filterstation 3501
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Verfahrensablauf

KALTE ZONE WARME ZONE

ABLUFT e

e

Q)
3
Q

[—1

DESTILLAT

% KONZENTRAT

WARME

ABWASSER

DESTILLAT

Hl ABLUFT

Il KONZENTRAT

Dreifache
Warmertckgewinnung

Containerlésung
moglich

Erwelterbar
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Laborergebnisse

FOTOS PROBEN

Probenflaschen 1 - 4 Probe 1 im Scheidetrichter zur Olabtrennung nach 60min Probe 2 im Scheidetrichter zur Olabtrennung nach 60min

von Ii. nach re.: Probe 1 nach Olabtrennung, Probe 2 nach Olabtrennung,
Probe 3, Probe 4 nach Olabtrennung, Mischprobe

h
stelter B
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Laborergebnisse - Mischung

- durch die hohe Verschmutzung der Emulsion muss ein Olabtrenner installiert werden

— Restkonzentrat nach Verdampfung 10%

Mischprobe: 70% LSA Halle 9 + 30% Miba Bodenloch Halle 5

Rotationsversucl h: ENDE: dlige braune Schlieren, leichte Trockenringe
und leichter Probenfilm im benetzten Bereich

Rotationskolben bei Versuchsbeginn

Reinigung des Kolbens mit KLC Prowaclean 2-3: sauber

Destillatkolben, Sicht von un

19
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AMORTISATIONSRECHNUNG
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Amortisationsrechnung

Leistung Prozesswasser , stundlich Liter / Stunde 100
Spez. Energiebedarf kWh / m3 ca. 60
Restkonzentratmenge % ca. 10
Entsorgungskosten Euro / m3 145,85
Investitionshohe Verdampfer Euro ca. 170.000 €
Peripherie Euro ca. 15.000 €
Spez. Energiekosten Euro / kKWh 0,2000
Instandhaltung in % vom Invest 3
Personalkosten fiir Wartung Euro / Stunde 45
Betriebszeit Taglich 22
Wadchentlich i
Jahrswochen 50
Jahresstunden 6600
Gesamtaufbereitungsmenge in m?3 m3/ Jahr _

75%

21
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Amortisationsrechnung

€/Jahr €/m?

Energieverbrauch kWh / Jahr ca. 28680
Energiekosten Euro / Jahr ca. 5.736 € 12,00 €
Restkonzentratmenge m3 / Jahr ca. 48
Entsorgungskosten Euro / Jahr ca. 6.972 € 14,59 €
Wartungsarbeiten h/Woche 0,5

Stunden / Jahr 25
Personalkosten fir Wartung Euro / Jahr 1.125 € 2,35 €
Verbrauchsmittel allgemein
Verdichter6l, Entschdumer, Reiniger |Euro / Jahr ca. | | 3.200€| 6,69 €
Instandhaltungskosten |% vom Invest | 3 | 5.550 € | 11,61 €
Gesamtbetriebskosten |Euro | | 22.583 € | 47,24 €
Entsorgungsmenge derzeit m?3 / Jahr 478
Entsorgungskosten derzeit Euro / m3 145,85 €
Derzeitige Gesamtkosten pro Jahr Euro 69.716 €

ROI = 3,9 Jahre

22
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1. Set der Europaischen
Nachhaltigkeitsberichtsstandards (ESRS)

1. Set der Europaischen Nachhaltigkeitsberichtsstandards (ESRS) \

ESRS 1 Aligemeine Anforderungen |
ESRS 2 Aligemeine Angaben |

Generelle
Standards

10 Themen

Governance Umwelt Soziales

G1 Unternehmenspoliti E1 Klimawandel $1 Eigene Belegschaft
A S2 Arbeitskrafte in der

E2 Umweltverschmutzung

Wertschopfungskette 1 ] 1 7 8
E3 Wasser- & S3 Befroffene >
Meeresressourcen Gemeinschaften 3 6 U nte rth emen D ate n p un kte

E4 Biologische Vielfalt & $4 Verbraucherinnen &
Okosysteme Endnutzerinnen

Themenbezogene Standards

E5 Ressourcennutzung &
Kreislaufwirtschaft

Umweltmanagement
(1SO 14001) > 73 Unterunterthemg

Energiemanagement
(ISO 50001)

Automotive
(IATF 16949)

https://www.ihk-muenchen.de/de/Service/Nachhaltigkeit-CSR/Nachhaltigkeitsberichterstattung/10-schritte-nachhaltigkeitsberichterstattung/
(angepasst)

h
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https://www.ihk-muenchen.de/de/Service/Nachhaltigkeit-CSR/Nachhaltigkeitsberichterstattung/10-schritte-nachhaltigkeitsberichterstattung/

Umweltbilanz

Wasserbedarf

(430 m3p.a./
~1.711€)

Strombedarf Kosten
(~ 28.680 Sondermill
kWh p.a./ (~69.716 €/

5.736 €) p.a.)

Reduzierung
Transporte /
CO2e*
(~5,8t/p.a)

25

https://de.statista.com/statistik/daten/studie/881600/umfrage/co2-emissionen-im-deutschen-gueterverkehr-nach-verkehrsmitteln/ I driven
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CORPORATE CARBON FOOTPRINT (CCF) SCOPES

N20

CH4
CO2

v~ Scope2

~ Emissionen aus
i “bezogener Energie

/

Scope 3

I indirekt
=y

eingekaufte Waren T
& Leistungen

gemietete Anlagen

gg"‘"’ Tl.'anspor't &
as 1 Distribution

Energiebezogene

Dienstreisen Aktivititen
i Pendelverkehr ('a'\
Abfélle Kapltalguter

https://www.umweltsystem.com/die-entwicklung-ihrer-co2-strategie

UND EMISSIONSQUELLEN

Scope 1
direkt

=

Firmeneigene
Gebaude und
Fahrzeuge

-5

HFCs PFCs
SF6

Scope 3
indirekt

....... %

". Nutzung

verkaufter Produkte

Transport &
vermietete Anlagen
Distribution m 8
)

‘Q Verarbeitung o

verkaufter Produkte
960
Investitionen r) Franchise
py

Entsorgung &
verkaufter Produkte oy

26
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SCOPE’'s STELTER

Balken-Diagramm

Geschaftsreisen mit firmeneigenen Fahrzeugen: 0,62 %
PKW-Diesel-mittel: 55,59 %
PKW-Benzin-mittel: 42,00 %

Strom (EEW): 2,41 %

Einsatz von Energietragern fur die interne Verbrennung: 1,06 %
Erdgas (EEW): 82,90 %

Heizol leicht / Diesel (EEW): 1710 %

Technische Gase: 0,64 %

Donut-Diagramm
SCOPE1 SCOPE 2
N
224,23 e 9.429,69

tCO.e

KENNZAHLEN

tCO,e

SCOPE 3 TOTAL

— KA. —_— 9.653,92

tCO.e

Stickstoff, flussig (N2) (EEW) 2024: 44,97 %
Helium (He) (EEW) 2024: 36,10 %
Ethen (C2H4), Ethylen (EEW): 17,89 %

Argon (Ar) (EEW) 2024: 105 %

Bereitstellung von Energie aus externen Quellen: 97,68 %

Strom (EEW) 2024: 100,00 %

Strom aus erneuerbaren Quellen (EEW): 0,00 %

Wert

Beschreibung

Erklarung

20.895,93 CO2¢ pro Mi-
tarbeiter

Emissionen relativ zu den
Mitarbeitern

Bezogen auf 420 Mitarbeiter

0131451 CO2e pro €

Emissionen relativ zum
Umsatz

Bezogen auf 66.764.569,00 € Umsatz

965.391,9 Baume

CO2-Bindung

Mit der Annahme, dass ein Baum im globalen Durch-
schnitt etwa 10kg CO2 pro Jahr absorbiert, waren
zur Bindung lhrer berechneten Gesamtemissionen
965.391,9 Baume erforderlich. Weiterfuhrende Infos
finden Sie hier.

144.8084 €

Kompensationskosten

Die Kosten fur Kompensationsprojekte variieren stark.
Bei der Annahme von durchschnittlich 15 EUR pro zu
kompensierender Tonne CO2e, mussten Sie fur die
Kompensation lhrer Gesamtemissionen 144.808,40 EUR
in Umweltschutzprojekte investieren. Weiterfihrende
Infos finden Sie hier.

8.776.288,80 kg coze

Gesamtemissionen

Berechnet durch die eingegebenen Verbrauchsmengen
und den hinterlegten CO2-Aquivalenten.

stelter
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Umstellung auf
LED

Umstellung
Fuhrpark auf
EV*

Dachsanierung

Cco2
Reduktion
auf 80%

Umstellung auf
LED

IBN PV Anlage
(3,8 MWp)

Modernisierung
Luftdruck

Nutzung der
Abwarme

CO2 ROADMAP

Erweiterung

PV um weitere
>2 MWp

Sensibilisierung
der
Stakeholder
bzgl. CO2
Reduktion

CO2
Reduktion
auf 60%

IBN
Verdampfer

Nutzung von
KWK-Anlagen
ggfs. mit
Wasserstoff

Einbau
Messtechnik
fur
Transparenz

Vorbereitung
CSRD

Nutzung von
PPA’s
(Wind+PV)

IBN eigene
Windenergie

CO2
Reduktion
auf 40%

Recycling
erhéhen

Smarte
Verknuipfung der
Energieerzeugern,
Pufferspeichern,
PPA’s, internes
Warme-/Kéaltenetz

Cco2 Cco2
Reduktion Reduktion
auf 20% auf 0%

End of life

Y

A
stelter B
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Stelter Zahnradfabrik
GmbH

Bilal Cirit

Business Development und
Nachhaltigkeitsmanager
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