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„Lohnt“ 

sich 

Nachhaltigkeit ?

erstellt mit GEMINI
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→VORSTELLUNG STELTER

→ÜBERSICHT ABFÄLLE

→FUNKTIONSWEISE VERDAMPFER

→AMORTISATIONSRECHNUNG 

→NACHHALTIGKEITSBEZUG

Agenda
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VORSTELLUNG STELTER



Zahnradfertigung seit

1950 in Beckeln/Niedersachsen

Automotive, Wind/Bahn, Industrie

~ EUR 90 Mio Umsatz 

~ 420 Mitarbeiter, mehr als 300 Maschinen,

hoher Automatisierungsgrad (>90%)

33.000 m² Produktionsfläche

DIN EN ISO 14001, DIN EN ISO 50001, 

IATF 16949

KEY FACTS

21,5 GWh p.a. (97 % Stromanteil)

16 % aus Eigenerzeugung mit Leichtbau 

PV Modulen (3,8 MWp)

~ 80% der Abfälle werden bereits recycelt     

 (Gesamt: 4.532 Tonnen Abfall)
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Außendurchmesser:  8 - 1.600 mm, Modul:  0.5 - 44 > 1.300 unterschiedliche Produkte
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Wärme- und 

Kältenetz (intern +

extern)

Smart Integration 

und Steuerung von 

Energieerzeugern

(intern + extern) und 

Pufferspeichern

Integriertes 

Nachhaltigkeitsmanagement mit 

Zielvorgaben

Integriertes nachhaltiges Supply 

Chain Management

Nachhaltiges 

Projektmanagement

16,5 % Frauenquote

38 Nationalitäten

Ausbildungscenter „TAFF“
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ÜBERSICHT ABFÄLLE
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Gesamtabfallübersicht 2024 [t]

= 4.532 Tonnen

572,96

191,63

337,16

3413,95

15,98

Sonderabfall
13%

Nicht-Sonderabfall
4%

Schrott und 
Briketts

8%

Stahlspäne
75%

Schrottabfälle Rest
0%



10

Zusammensetzung Sonderabfall 2024 [t]

447,06

35,70

30,20

31,48
28,53

Emulsion
78%

ölhaltige Abfälle
6%

Altöl
5%

Säuren / Basen
6% Rest

5%

= 573 Tonnen
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Zielsetzung

Emulsion + 

Säuren + 

Basen

480 Tonnen 

(84 % der 

Sonderabfälle)

Emulsion + 

Säuren + 

Basen

48 Tonnen 

(8,5% 

Restkonzentrat)

Sondermüll

(gesamt)

143 Tonnen 

 

430 

[t]

um

 

90 

%

430 

[t]

um

 

59 

%

Sondermüll 

(gesamt)

573 Tonnen
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Beispiele

Mögliche Ersparnis von 430 Tonnen/Jahr

1 Tonne ~ 1.000 Liter ~ 1 m³

1 m³ x 430 Tonnen/Jahr = 430 m³

=> 3.583 Badewannen

= 120 Liter = 0,12 m³
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Zusammensetzung Sonderabfall 2024 [t]

447,06

35,70

30,20

31,48
28,53

Emulsion

ölhaltige Abfälle

Altöl

Säuren / Basen

Rest

44,71

35,70

30,20

3,15

28,53

Nach Prozessoptimierung573 Tonnen 143 Tonnen
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Brikettieren Verpackung

- Bauteilbeschädi

gungen reduziert

- Handlingsfehler 

reduziert 

- „Ölauslauf“ 

reduziert

- Ergonomie 

verbessert

>  Weniger 

Ausschuss !

Ölrückgewinnung 

von 2.500 l / 

Woche

350 t seit 12/2019

~ 100 t / p.a.

Sondermüll i.H.v. 

30.000€ / p.a.

ROI < 5 Jahre

Abgeschlossene Projekte
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FUNKTIONSWEISE VERDAMPFER
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Verfahrensschema und Platzbedarf
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Verfahrensablauf

Dreifache 

Wärmerückgewinnung

Containerlösung 

möglich

Erweiterbar
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Laborergebnisse
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→ durch die hohe Verschmutzung der Emulsion muss ein Ölabtrenner installiert werden 

→ Restkonzentrat nach Verdampfung 10%

Laborergebnisse - Mischung
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AMORTISATIONSRECHNUNG
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Amortisationsrechnung

MKR - ET 100 Verdampfer
Betriebskosten und Amortisation

Leistung Prozesswasser , stündlich Liter / Stunde 100

Spez. Energiebedarf kWh / m³ ca. 60

Restkonzentratmenge % ca. 10

Entsorgungskosten Euro / m³ 145,85

Investitionshöhe Verdampfer Euro ca. 170.000 €      

Peripherie Euro ca. 15.000 €        

Spez. Energiekosten Euro / kWh 0,2000

Instandhaltung in % vom Invest 3

Personalkosten für Wartung Euro  / Stunde 45

Betriebszeit Täglich 22

Wöchentlich 1

Jahrswochen 50

Jahresstunden 6600 75%

Gesamtaufbereitungsmenge in m³ m³ / Jahr 478
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Amortisationsrechnung
€/Jahr €/m³

Energieverbrauch kWh / Jahr ca. 28680

Energiekosten Euro / Jahr ca. 5.736 €           12,00 €

Restkonzentratmenge m³ / Jahr ca. 48

Entsorgungskosten Euro / Jahr ca. 6.972 €           14,59 €

Wartungsarbeiten h/Woche 0,5

Stunden / Jahr 25

Personalkosten für Wartung Euro / Jahr 1.125 €           2,35 €

Verbrauchsmittel allgemein

Verdichteröl, Entschäumer, Reiniger Euro / Jahr ca. 3.200 €           6,69 €

Instandhaltungskosten  % vom Invest 3 5.550 €           11,61 €

Gesamtbetriebskosten Euro 22.583 €         47,24 €

Entsorgungsmenge derzeit m³ / Jahr 478

Entsorgungskosten derzeit Euro / m³ 145,85 €        

Derzeitige Gesamtkosten pro Jahr Euro 69.716 €         

Einsparung Jahr 47.134 €         

ROI = 3,9 Jahre
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NACHHALTIGKEITSBEZUG
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1. Set der Europäischen 
Nachhaltigkeitsberichtsstandards (ESRS)

10 Themen

36 Unterthemen

> 73 Unterunterthemen

Energiemanagement 

(ISO 50001)

Umweltmanagement

(ISO 14001)

1.178

Datenpunkte

https://www.ihk-muenchen.de/de/Service/Nachhaltigkeit-CSR/Nachhaltigkeitsberichterstattung/10-schritte-nachhaltigkeitsberichterstattung/ 

(angepasst)

Automotive

(IATF 16949)

https://www.ihk-muenchen.de/de/Service/Nachhaltigkeit-CSR/Nachhaltigkeitsberichterstattung/10-schritte-nachhaltigkeitsberichterstattung/
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Wasserbedarf 

(430 m³ p.a. / 

~ 1.711€ )

Kosten 

Sondermüll 

(~ 69.716 €/ 

p.a.)

Reduzierung 

Transporte / 

CO2e*

(~ 5,8 t / p.a.)

Strombedarf

( ~ 28.680 

kWh p.a./ 

5.736 €)

https://de.statista.com/statistik/daten/studie/881600/umfrage/co2-emissionen-im-deutschen-gueterverkehr-nach-verkehrsmitteln/

Umweltbilanz
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https://www.umweltsystem.com/die-entwicklung-ihrer-co2-strategie
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SCOPE´s STELTER



2022 2023 2024 2025 2026 2030 2035 2039

CO2 ROADMAP

Modernisierung 

Luftdruck

Nutzung der 

Abwärme

Umstellung auf 

LED

Umstellung auf 

LED

Umstellung

Fuhrpark auf 

EV*

Dachsanierung IBN PV Anlage 

(3,8 MWp)

0% CO2 

Emissionen

Erweiterung

PV um weitere

> 2 MWp

Einbau

Messtechnik

für 

Transparenz

Nutzung von 

PPA´s 

(Wind+PV)

IBN eigene

Windenergie

Nutzung von 

KWK-Anlagen 

ggfs. mit

Wasserstoff

Vorbereitung

CSRD

CO2 

Reduktion 

auf 80%

Sensibilisierung

der 

Stakeholder 

bzgl. CO2 

Reduktion

Smarte

Verknüpfung der 

Energieerzeugern, 

Pufferspeichern, 

PPA´s, internes 

Wärme-/Kältenetz

Recycling 

erhöhen

CO2 

Reduktion 

auf 60%

CO2 

Reduktion 

auf 40%

CO2 

Reduktion 

auf 20%

CO2 

Reduktion 

auf 0%

IBN 

Verdampfer
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Stelter Zahnradfabrik

 GmbH

Vielen Dank !

Bilal Cirit 

Business Development und 

Nachhaltigkeitsmanager
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